D-04.02.02 Warstwa wzmochienie pozho

D.04.02.02 WARSTWA WZMOCNIENIA PODLO ZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wymagania dotyere wykonania iodbioru Robot
zwigzanych z wykonaniem warstw wzmacni@j z mieszanki kruszywowej, w ramaé&hzebudowy ulicy
Zamkowej w Ornontowicach na odcinku od wyjazdy z KWK ,Budryk” do granicy z Czerwionk a
Leszczyny

1.2.  Zakres stosowania STWIORB
STWIORB jest stosowana jako Dokument Przetargowvzy plecaniu i realizacji Robot wymienionych w pl1.
1.3.  Zakres Robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazykonania Robo6t wymienionych w p. 1.1, zmanych
z utazeniem:
warstwy wzmacniajcej z mieszanki kruszywowej grusmd 10-40 cm,

pod jezdniami i wjazdami do poses;ji, w lokalizatjagodnych z DokumentacProjektovs.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia wyte w niniejszej STWIORB g zgodne z obowgzujagcymi normami i okréeniami podanymi
w STWIORB D.00.00.00. ,Wymagania Ogoélne” pkt.1.4.

1.5. 0Ogdblne wymagania dotycgce Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jskaastosowanych materiatéw i wykonanych Robdt oraich
zgodnd¢ z Dokumentagj Projektova, Szczegodtow Specyfikacy Techniczg oraz zaleceniami Zamawigego.
Ogolne wymagania dotygze Robét podano w STWIORB D.00.00.00. ,Wymagania!®g’ pkt.1.5.

2. MATERIALY

2.1.  Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pudav STWIORB DM.00.00.00
~Wymagania ogolne” p.2.

2.2.  Materiat na warstwe wzmacniajaca

Materiatem do wykonania warstw wzmacg@jch jest mieszanka kruszyw naturalnych:
piasku, wg PN-B-11113:1996,
zwiru, wg PN-B-11111:1996,
mieszanki naturalnej, wg PN-B-11111:1996.
Dodatkowo, Zamawiafy maze dopyci¢ zastosowanie w mieszance kruszywowej:
miatu kamiennego, spetniggego wymagania PN-B-11112:1996;
kruszyw tamanych, kruszyw sztucznyctufle, tupki przepalone) — o gtitym uziarnieniu;
wszelkich gruntéw niewysadzinowych przydatnych beastrzeéen, odpowiadajcych wymaganiom
podanym w tablicy 2, PN-S-02205:1998.

Piaski izwiry jako materiaty rownoziarniste dopuszcza siytagcznie jako materiat doziarnigjy przy produkcji
mieszanek na przedmiotgwvarstve.

Do wykonania mieszanki i utrzymania wilgoteo optymalnej podczas zeggczania nale zastosowa wode
wodocihgowy pitng, dla ktérej nie stosujemy batléaboratoryjnych.

W przypadku zastosowania w mieszance kruszywamwelji, powinny one charakteryzowasie rozpadem
zelazowym i krzemianowymyéznie< 1,0.

Kruszywa lub mieszanka powszych kruszyw do wykonania warstw wzmacgigch powinny spenia
ponadto nagpujace wymagania:

a) warunek szczelrioi, okreslony zaleznoscia:
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Dis

<5
dss

gdzie:
D;s - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarmsiwy wzmacniajcej
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarmstay lezgcej poniej.

Warunek powyszy jest automatycznie spetniony w przypadku gdg p@rstvs wzmacniagca znajduje si
warstwa z gruntu (kruszywa) stabilizowanego spoiwkydraulicznym lub geowtdknina o véigiwosciach
separujcych..

b) warunek zagszczalnéci, okreslony zaleznoscis:
d
u=-"-ssg
d 10

gdzie:

U - wskanik réznoziarnistdci,

dso - Wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywarzacego warstwy wzmacniaica,
dio - wymiar sita, przez ktoére przechodzi 10% kruszywarzacego warstw wzmacniagca.

c) kalifornijski wskanik nasnosci CBR, w, > 40 %,

d) wskanik piaskowy — SE > 35, badanie wedtug PN-EN 93381 Zat. A,

e) kapilarng¢ bierna — Hkb < 1,0m, badanie wg PN-60/B-04493;

f) zawartd¢ ziarn mniejszych 1i0,075mm — nie vecej niz 15%, wg wg PN-EN 933-1:2000 (na mokro);

g) zawartd¢ ziarn na sicie # 1mm — nie mniepri0%, wg PN-EN 933-1:2000 (na mokro),

h) zawartg¢ ziarn na sicie # 2mm — nie mnieg0%, wg PN-EN 933-1:2000 (ha mokro),

i) zawart@¢ ziarn na sicie # 4mm — nie mniepr25%, wg PN-EN 933-1:2000 (ha mokro),

j) zawart@¢ nadziarna na sicie # 63mm — nieedj niz 10%, wg PN-EN 933-1:2000 (na mokro),

k) zawart@¢ czstek mniejszych @i 0,02mm — nie wicej niz 3%, wg PN-88/B-04481 (analiza
areometryczna);

I) zawart@¢ zanieczyszczeobcych — nie wicej niz 0,2%, badanie wedtug PN-77/B-06714/12;

m) zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych — barwa cieczy nie ciemniejszawidorcowa, badanie wedtug PN-
78/B-06714/26.

Przyjta przez Wykonawge mieszanka kruszywa na wargtwzmacniajca zostanie zaakceptowana przez
Zamawiajcego wyhcznie po spetnieniu powgzych wymaga oraz jednoczesnym a@ginieciu wymaganych
parametréw nénosci i zageszczenia na odcinku prébnym wg p.5.4.

2.3.  Zrodta materiatéw

Zrédta materiatow powinny liywybrane przez Wykonawa wyprzedzeniem, przed rozpgciem Robot. Nie
p&zniej niz 14 dni przed rozpogeziem Robot z gyciem tych materiatow, Wykonawca powinien dostatczy
Zamawiagcemu wyniki bada laboratoryjnych i reprezentatywne probki matenalé Wyniki bada
laboratoryjnych dostarczone przez Wykonawowinny dotyczy wszystkich wiéciwosci okreslonych w p. 2.2,
Materialy z zaproponowanego przez Wykonawgrédia keds zaakceptowane do wbudowania przez
Zamawiajcego, jeeli dostarczone przez Wykonagvevyniki bada laboratoryjnych i wyniki ewentualnych
bada laboratoryjnych prowadzonych przez Zamawéego pokag zgodnd¢ cech materialowych

Z wymaganiami okridonymi w p. 2.2. Zaakceptowanigddta materialdw nie oznaczze wszystkie materiaty

Z tegozrodia kxda przez Zamawiagego przygte do wbudowania.

Zaakceptowanie materialu rdiwe jest po otrzymaniu pozytywnych wynikow z badaocsnosci na odcinku
probnym wg p.5.4. Jakiekolwiek materiaty z takiegodia, ktére nie spelgpiwymaga okreslonych w p.2.2, 2.3
i 5.3 zostan odrzucone.

2.4. Sktadowanie materiatéw

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstw ei& wbudowane bezgmdnio po dostarczeniu na
budove i zachodzi potrzeba jego okresowego skladowamiaMykonawca Robét powinien zabezpie€zy
kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniemnyni kruszywami. Podiee w miejscu sktadowania
powinno by réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.
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3. SPRZET

3.1.  Ogodlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogoéInkt’ $.

3.2.  Sprzet do wykonania robot

Uzywany sprzt powinien by zgodny z ofegt Wykonawcy, PZJ i warunkami oldlenymi w STWIORB p.3.1.

Do wykonania przedmiotowych warstw z kruszywa malstosowa:
+  réwniarki,
walce drogowe,
inny sprzt zag:szczajcy, zapewniajcy uzyskanie wymaganego wskika zagszczenia w miejscach
trudno dostpnych,
sprzt reczny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagangélne” pkt 4.
4.2.  Transport materiatéw

Kruszywo doprowadzone do wilgotiwd optymalnej, naley dostarcz& na budow w warunkach
zabezpieczafych je przed wysychaniem, wptywami atmosferycznyiraegregag. Nalery uzyé srodkow
transportowych wymienionych przez Wykonawe PZJ oraz zatwierdzonych przez Zamasdgapo.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB D@00 ,Wymagania ogélne” p.5.
5.2.  Przygotowanie podiga

Podiozem dla ukladanej warstwy wzmacnjegj jest warstwa podia - koryta wykonana i odebrana
wg STWIORB D.04.01.01.

5.3.  Whbudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo do wykonania warstwy wzmacniegj i odgczapcej powinno by rozkliadane w pojedynczych
warstwach o grubi 15 cm oraz 2x15cm (dla warstwy gr. do 30cm) przyciu rowniarki. Rozigona warstwa
powinna mié taka gruba¢, aby ostateczna gruffowarstwy po zagszczeniu byta réwna odpowiednio 10-15cm
i 10-30cm. Warstwy powinny léyroziazone w sposéb zapewnaay oshgniecie wymaganych spadkéw
i rzednych wysokéciowych.

Natychmiast po kacowym wyprofilowaniu warstw naky przysypi¢ do ich zagszczania przez watowanie.
Watowanie powinno pogpowa stopniowo od krawdzi dosrodka warstwy przy przekroju daszkowym jezdni,
albo od dolnej do gornej kraxdzi warstwy przy przekroju o pochyleniu jednostrgm

Jakiekolwiek nieréwngci lub zagébienia powstate w czasie zsgczania powinny ky wyréwnane przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub ugciei materiatu, 2 do otrzymania réwnej powierzchni.
W miejscach niedogpnych dla walcow, warstwy powinny byagszczone zagzczarkami ptytowymi lub
ubijakami mechanicznymi, zaakceptowanymi przez Zgiajgcego.

Zagzszczanie nalgy kontynuowd do osigniccia wskanika zagszczenia nie mniejszegozni
0,99 dla pojedynczego wyniku z dziennej dziaki,
1,00 dlasredniej wynikow z dziennej dziatki roboczej,

w poréwnaniu do wartei uzyskanej na podstawie badania Proctora (mdtadall), przeprowadzonej zgodnie
z PN-88/B-04481. Wskaik zag:szczenia naley okresli¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

W przypadku gdy trudne jest oklenie wskanika zagszczenia wg powaszych metod oraz gdy réwnocnee
badana jest rfmos¢ warstwy, mana postay¢ sic metody oznaczenia wskaika odksztatcenia,iha podstawie
obcigzen ptytowych opisanego w PN-64/8931-02, z uwzglieniem zmian jak ngj.

Badanie wskanika odksztalcenid, polega na statycznym obeganiu gruntu phd o srednicy D=300mm,
stopniowo co 0,05 MPa. keowe obcizenie doprowadzasido wartdci rownej 0,35 MPa,
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Moduty odksztatcenia pierwotnl; i wtorny E,, odpowiadajce przyrostowi osiadawywotanemu przyrostem
obcigzenia jednostkowego w zakresie od 0,15 do 0,25 MBl&gzamy na podstawie wzoru:
E;, E,=%D (dp/ds) [MPa]

gdzie:
D -$rednica ptyty (D=300), mm
Ap - renica naciskow/&p=0,10), MPa
As - przyrost osiadeodpowiadajcy réznicy naciskéw, mm

Wartdsci wskanika zagszczenials lub wskanika odksztalcenial,, oraz wartéci wtdérnego modutu
odksztatcenid, powinny odpowiadaparametrom podanym w Tabeli 1.

Tab.1. Wymagania dla wskaika zagszczenia, wskanika odksztalcenia i modutu odksztatcenia

Badana warstwa Is lo B

Gorna warstwa wzmachiga w warstwie gr. 40cm
Jednowarstwowa warstwa wzmacaé gr. 20cm

A%

1,00

IA

2,20

A%

120 MPa

Dolna warstwa wzmacnigja w warstwie gr. 40cm 100 MPa

v

1,00

IA

2,20

v

Wilgotnos$¢ kruszywa podczas zeggczania powinna ldyréwna wilgotnéci optymalnej, okrdonej w badaniu
Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda | lubW)lgotnas¢ przy zagszczaniu nie powinna zdi¢ sie od
wilgotnosci optymalnej o wgcej niz + 2,0 %.

5.4.  Odcinek prébny

Co najmniej na 3 dni przed rozpeciem rob6t Wykonawca powinien wykohadcinek probny w celu:

«  stwierdzenia, czy spgzbudowlany do rozktadania i zggzczania jest wkziwy,

« stwierdzenia czy na zalonym do wbudowania materiale #live jest osigniecie wymaganych
parametréw nénosci i zageszczenia,

«  okreslenia grubdci warstwy materialu w stanie Aznym koniecznej do uzyskania wymaganej giaid@mo
zagszczeniu,

. ustalenia liczby przé§ sprztu zagszczajcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wska
zagszczenia.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinieryd takich materiatdw oraz spytu, jakie lgdg stosowane do
wykonywania warstw na budowie.

Dlugos¢ odcinka probnego powinna wynésbk. 50 mb. Odcinek prébny powinien dylokalizowany
w miejscu wskazanym przez Zamawiz@go. Wykonawca me przysipi¢ do wykonywania poszczegdlnych
warstw po zaakceptowaniu odcinka prébnego przezaXaapcego.

5.5.  Utrzymanie warstw wzmacniajgcych i odiczajacych

Warstwy po wykonaniu, a przed uiniem nasgfpnej warstwy konstrukcyjnej powinny &yutrzymywane
w dobrym stanie. Dopuszczae gedynie ruch pojazdéw koniecznych dla wykonaniazeyylezacej warstwy
nawierzchni. Ruch technologiczny powiniencltgk poprowadzony, aby w jak najmniejszym stopropuicic
do rozjexdzania i rozldnienia warstwy. Zaleca siwytadowywanie materialu warstwy Agcej powyej na
poczatku warstwy przykrywanej, a gaiej na ju roztozonej warstwie przykrywafgej i stopniowe nasuwanie
rOwniarks materialu warstwy leycej powyej. Jéli Zamawiapcy stwierdzi, ze uszkodzenia warstwy
wzmacniagcej ¢ na tyle due, ze wymaga to ponownego dggczenia warstwy i powtdrzenia badaskaznika
zagszczenia i nénosci, to ich koszt obazy Wykonawe.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdblne zasady kontroli jak@ci Robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymaganialogd pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do Rob6t

Przed przysfpieniem do Rob6t Wykonawca powinien wykénbadania kruszyw lub mieszanki kruszyw
przeznaczonych do wykonania Roboét i przedstawiyniki tych bada Zamawiajcemu, wedtug zasad
okreslonych w p. 2, w celu akceptacji materiatéw. Badate powinny obejmowawszystkie wiaciwosci
okreslone w p. 2.
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W przypadkach watpliwych lub spornych nals przeprowadzi badania w jednostce specjalistycznej, ktére
pozwoh na ocen whasciwosci materiatu w zakresie oldlenym w niniejszej STWiIORB.

6.3. Badania w czasie Robo6t
6.3.1. Badania wiasciwosci kruszywa

Badania wiaciwosci gotowej mieszanki kruszywa przeznaczonego do detuania nalgy przeprowadza
z czstotliwoscia nie mniejsz niz 1 badanie na 1000 *wbudowanej mieszanki kruszywa, nie mniej @i
badania na warstwg6rra i 4 na warstw dolng. Dla kazdej badanej partii kruszywa oprocz wedavosci z p.2.2 i
2.3 naley dodatkowo wykonéabadanie wilgotngci optymalnej i maksymalnejegtaici objetosciowej szkieletu
gruntowego.

6.3.2. Czestotliwos¢ badan kontrolnych

Czestotliwos¢ bada i pomiaréw kontrolnych w czasie Robét przy budowiarstwy wzmacniagej, powinna
by¢ zgodna z Tablig2.

Tablica 2. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiar6w warstw

Wyszczegolnienie bada

Lp. . o Minimalna czestotliwosé¢ badan i pomiaréw
i pomiaréw

1 | Szeroké¢ warstwy 10 razy na 1 km

2 | Rowna¢ podiwna co 20 m na kalym pasie ruchu

3 | Réwnda¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczné 10 razy na 1 km

5 | Rzdne wysokéciowe co 100 m i w punktach charakterystycznych
6 | Uksztaltowanie osi w planié co 100 m i w punktach charakterystycznych

Podczas budowy: w 3 punktach nadi@j dzialce roboczej, lecz
nie rzadziej ni raz na 400 f
Przed odbiorem: w 3 punktach, lecz nie rzadziejat na 2000
2
m

7 | Gruba¢ warstwy

Zagszczenie,

8 | nosnose,

wilgotnos¢ kruszywa
*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaftewasi w planie naky wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

1 badanie na 600 warstwy lecz nie mniej niw 2 punktach na
dziennej dzialce roboczej

Jezeli wielkos¢ dziatki roboczej wynikajcej z przygtego przez Wykonawcetapowania Robot jest mniejsza od
powierzchni podanych povrgj, Wykonawca ma obowzek wykon& badania dla kalego odcinka
podlegagcego odbiorowi. W wypadku atpliwosci co do prawidiowéci przeprowadzenia badlalub
rozbieznosci wynikdw mierzonej odchyleniem standardowyim> 10%, Zamawiajcy mae zaadaé bada
uzupetniagcych lub zleat je do innego laboratorium. Zgkiszenie ildci bada nie mae rdci¢ zadan
Wykonawcy o dodatkogvzaptat.

6.3.2.1. Szerokd¢ warstwy nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wgcej niz + 10cm i - 5cm.

6.3.2.2. Nieréwndaici podiuzne i poprzeczne warstw nale mierzy¢ 4 metrovs fata, zgodnie z norm BN-
68/8931-04. Nierownizi nie mog przekracz& 20mm.

6.3.2.3. Spadki poprzeczne warstw na prostych i tukach powiby zgodne z dokumentacprojektovy z
tolerancy + 0,5%.

6.3.2.4. Réznice pomgdzy rzdnymi wysokdgciowymi warstwy i rzdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza+ 1cmi - 2cm.

6.3.2.5. Os w planie nie mee by przesunjta w stosunku do osi projektowanej oceéj niz + 3 cm drdg
ekspresowych lub o wiej niz + 5 cm dla pozostatych drég.

6.3.2.6. Grubai¢ warstwy powinna by zgodna z okrdona w Dokumentacji Projektowej z tolerancj+lcm, -
2cm.

6.3.2.7. Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zaszczenia naly badd& wediug PN-EN 1097-5. Wilgotdé
kruszywa powinna kiyréwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do +10% jej warfoi.
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Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod watgm grubéci Wykonawca wykona naprawvarstwy przez
spulchnienie warstwy, uzupelnienie nowym materiatlem odpowiednich wiiwosciach, wyrdwnanie
i ponowne zagszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wagkiu tych robdt nagbi ponowny pomiar i ocena
grubaci warstwy, wedtug wiej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.4. Zasady postpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuyicksze odchylenia cech geometrycznych od dkrg/ch w niniejszej
STWIORB powinny by naprawione przez spulchnienie, wyréwnanie i pomg¢@agszczenie. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jéstiopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w STWIORB D@O®,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiaru jest dla:
. warstwy odsgczapcej z mieszanki kruszywowej, gr. 10cm i 15 cm —mketadratowy [M].
.+ warstwy wzmacniajcej z niesortu kamiennego, gr. 10-30 cm — metr ka@avy [nT].

Obmiar nie powinien obejmowajakichkolwiek dodatkowych, wykonanych powierzchmie wykazanych
w Dokumentacji Projektowej, z wytkiem zaakceptowanych naspiie przez Zamawiagego. Nadmierna
gruba¢ lub nadmierna powierzchnia poszczegdllnych warstwstesunku do Dokumentacji Projektowej,
wykonana bez pisemnego upciugenia Zamawiajcego nie mee stanowd podstawy do roszcaeo dodatkowy
zaplat.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér warstw jest dokonywany na zasadach odbioobdR zanikajcych i ulegajgcych zakryciu zgodnie
z STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogolne” pkt.8.pawinien by przeprowadzony w czasie
umazliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw bez hamowanigpo®fRobot.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyni&d# z biezgcej kontroli materiatow i Robét. Odbioru
dokonuje ZamawiaLcy na podstawie wynikow bafdlaWykonawcy z bigacej kontroli jakdci materiatow
i Robot, ewentualnych uzupetraych bada i pomiaréw oraz oghzin warstwy.

Do odbioru zagszczenia warstw Wykonawca przygotuje i przedstaatielaryczne zestawienie waitd
wskaznika zagszczenia wraz z wartciami srednimi dla catego odbieranego odcinka, wykonan@atstawie
biezgcej kontroli zagszczania warstwy.

Roboty wykonane niezgodnie z Dokumenjagjrojektovs i STWIORB podlegaj rozbiérce i ponownemu
wykonaniu na koszt i staraniem Wykonawcy. Nie prizieye sk stosowania obwek ceny za niewkziwg
jakos¢ Robat.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsgi podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdIn€d.p

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstaw ptatngci jest jednostka obmiarowa wg p.7.2 wykonanej taysvzmacniagcej, zgodnie z obmiarem
i ocery jakosci wbudowanego materiatu i wykonanej warstwy na gpadie wynikdw pomiaréw i bada
laboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonanej warstwy obejmuje:

«  prace pomiarowe,

- zakup i dostarczenie materiatu,

«  przygotowanie mieszanki, w tym odsianie, wymieseamioprowadzenie do odpowiedniej wilgoson
- opracowanie ewentualnej recepty na mieszank

- wykonanie odcinka prébnego,

«  transport i rozi@enie materiatu na podia,

«  wyréwnanie ut@gonej warstwy do wymaganego profilu i grébn
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D-04.02.02 Warstwa wzmochienie pozho

«  zagszczanie wyprofilowanej warstwy,

« utrzymanie warstwy w trakcie trwania innych Robdé&dopuszczenie do zabrudzenia i rémienia,

« 0znakowanie i zabezpieczenie Robét oraz jego utamye)

« wykonanie wszystkich niezdnych bada, pomiaréw, préb i sprawdage

- wykonanie innych czynrigi niezlzdnych do realizacji Robét ofiych niniejsa STWIORB, zgodnie
z Dokumentagj Projektovy.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy
PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezailgotnasci.
PN-B-11111:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo nahgalo nawierzchni drogowycBwir i

mieszanka.
PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamdaaawierzchni drogowych.
PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywa ndhea@o nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemnantgania badania.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébekgrun

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rosa@mawierzchni planografem i tat
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaka zagszczenia gruntu.

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznychSeiaosci kruszyw. Czs¢ 5: Oznaczanie

zawartdci wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

10.2. Inne dokumenty

Ogodlne Specyfikacje Techniczne, GDDP, Warszawa 1998

Instrukcja bada poditaza gruntowego budowli drogowych i mostowych.¢&z2. Zahcznik. GDDP Warszawa
1998.
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