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D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wymagania dotyere wykonania iodbioru Robot
zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego, w ramduzebudowy ulicy Zamkowej w
Ornontowicach na odcinku od wyjazdy z KWK ,Budryk” do granicy z Czerwionky Leszczyny

1.2.  Zakres stosowania STWIORB
STWIORB jest stosowana jako Dokument Przetargowvzy plecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w pll1.
1.3.  Zakres robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyez/konania Robdt wymienionych w p.1.1. i dotycz
- ustawienia znakéw na stupkach,
o rodzajach i w iléciach oraz lokalizacjach zgodnych z Dokument&ujojektov.

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z saoni albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporcze;j.

1.4.2. Tarcza znaku- element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego esaczana jest t§&€ znaku. Tarcza
moze byt wykonana z rénych materiatow (stal obustronnie cynkowana, aluwanit).

1.4.3. Lico znaku - przednia cgs¢ znaku, stdaca do podania téei znaku. Lico znaku wykonuje ¢sjako
oklejane foly odblaskow Il generaciji.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wdeiwosci odblaskowe (wykonane jest
z materiatu o odbiciu powrotnym - wspotdrym).

1.4.5. Konstrukcja wsporcza znaku - kazdy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy, kratoe
wysiegniki, bramy, wsporniki itp.) gwarantagy przenoszenie ohgien zmiennych i stalych dziakpjych na
konstrukcg i zamontowane na niej znaki lub tablice.

1.4.6. Znak nowy - znak ustawiony na drodze lub magazynowany w @k 3 miesicy od daty produkciji.

1.4.7. Znak uzytkowany - znak uytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowangprakres dhaszy
niz 3 miesjce od daty produkciji.

1.4.8. Pozostatle okigenia podstawowe gszgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST DM.00.00.00. ,Wymagg Ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce Robot
Ogolne wymagania dotygze Robét podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogjorkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdblne wymagania dotycgce materiatdw

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padam ST DM.00.00.00
~Wymagania Ogolne” pkt 2.

2.2.  Dopuszczenie do stosowania

Nalezy zastosowa materiaty spetniace wymagania Wyrobu budowlanego dopuszczonegoasmstnia przy
wykonywaniu rob6t budowlanych, na podstawie Ustangn. 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych,
zgodnie z zapisami p.2.3 SST DM.00.00.00.00.

Producent znakéw drogowych, folii odblaskowych steanych na lica znakéw drogowych oraz stupkéwglibla
i innych elementéw konstrukcyjnych powinien posiadi#a swojego wyrobu wae dokumenty dopuszcaap
go do robot budowlanych.

W zahczniku nr 1 do rozpogglzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 20Q8v sprawie szczego6towych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnatéw drogolvpraz uradzen bezpieczéstwa ruchu drogowego i
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warunkéw ich umieszczania na drogach”, podano sgdaee informacje odrimie wymaga dla znakéw
pionowych.

2.3.  Materialy stosowane do fundamentéw znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczy@kaw mog by¢ wykonywane jako:
«  z betonu wykonywanego "na mokro",
« inne rozwjzania zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

2.3.1. Fundamenty

Do wykonania fundamentéw do zamocowania konstrukegporczych naley uzy¢ betonu cementowego
zwyklego o klasie wytrzymakei nasciskanie:

«  C16/20, spetiacych wymagania PN-EN 206-1:2003

+ ew. kotwy do montay konstrukcji wsporczych do fundamentu.

2.4.  Konstrukcje wsporcze (stupki pod znaki, konstrukcjekratownicowe))

2.4.1. 0Ogoblne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych rglevykona zgodnie z dokumentagcprojektows uwzgkdniajaca
wymagania postawione w PN-EN 12899-1:2005 i SS¥,pmzypadku braku wystarczajych ustalé, zgodnie z
propozyci Wykonawcy zaakceptowarmrzez Kierownika Projektu.

Konstrukcje wsporcze do znakéw i tablic riglezaprojektowd i wykona w sposébgwarantugcy stabilnei
prawidtowe ustawienie w pasie drogowym.

Zakres dokumentacji powinien obejmaivapis techniczny, obliczenia statyczne uwmdgiajace strefy
obcizenia wiatrem dla okéonej kategorii terenu oraz rysunki techniczne wykwcze konstrukciji
wsporczych. Parametry techniczne konstrukcji eizebne § od powierzchni montowanych znakéw i tablic
oraz od iléci i sposobu ich usytuowania w terenie. W miejsoaskazanych przez projektantaynierii ruchu,
gdzie wystpuje szczegodlne niebezpieagbvo bezpéredniej kolizji z konstrukej wsporca, usytuowanie i jej
dob6r wymagaj oddzielnych rozwjzan projektowych spetigpych warunek bezpiecastwa dla
uzytkownikéw drog. W takich przypadkach najestosowa konstrukcje zabezpiecaag bierne bezpiecastwo
kategorii HE, zgodne z PN-EN 12 767:2003.

2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74200:1998, PN-84/H-74220 lub jrm@my zaakceptowanej
przez Kierownika Projektu.

Powierzchnia zewgirzna i wewgtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,egnie¢, zwalcowa i
naderwa. Dopuszczalne gs nieznaczne nierdwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania,
mieszczace s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obckte rowno i prostopadle do osi rury. Z4dane jest, aby rury byly dostarczane o

dtugdsciach:

« doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszagzadithytg £ 10 mm,

«  wielokrotnych w stosunku do zamdéwionych dhdgadoktadnych poriiej 3 m z naddatkiem 5 mm nazkke
ciecie i z dopuszczalnpodchytlg dla catej diugéci wielokrotnej, jak dla diugixi doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie pawiprzekraczal,5 mm na 1 m diugoi
rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych geae#-84023.07, lub inne normy.

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wyzkiach lub luzem wzgtnie w opakowaniu uzgodnionym z
Zamawiagcym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach nogtgith.

2.4.3. Ksztaltowniki

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-91/H-93010. Powierzchnia ksztattdanpowinna by
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolnawadl jak widoczne tuski, gikniecia, zwalcowania i
naderwania. Dopuszczalng ssunéte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyrm,obrobiona powierzchnia
powinna mi¢ tagodne wyaicia i zaoksglone brzegi, a gruié ksztattownika nie me zmniejszy sie poza
dopuszczalp dolng odchytke wymiarowg dla ksztattownika.
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Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika. Powierzchnia koow
ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwie peknigé i sladow jamy skurczowej widocznych
nie uzbrojonym okiem.

Ksztaltowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndisvtasngci mechaniczne wedtug aktualnej normy
uzgodnionej pongdzy Zamawiagcym i wytwora.

2.4.4. Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkowmej na konstrukcjach stalowych, powinna ona spéin
wymagania PN EN I1SO 1461:2000 i PN-EN 10240:2001niMdalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna
wynosi 60 um.

Powierzchnia powtoki powinna byciaggta i jednorodna pod wzgdem ziarnistéci. Nie mae ona wykazywa
widocznych wad jak rysy,giniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od pazio

2.4.5. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcg wsporcz

Producent lub dostawca #dej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakow esmczanych na innych
obiektach lub konstrukcjach (wiadukty nad drogtadki dla pieszych, stupy lafaritp.), takke elementow
stuzacych do zamocowania znakéw na tym obiekcie lub #aksji, obowhzany jest do wydania gwarancji na
okres trwatéci znaku uzgodniony z odbiaycPrzedmiotem gwarancijig smasciwosci techniczne konstrukciji
wsporczej lub elementéw moggjch oraz trwaté zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawczyekazu, nakazu i informacyjnych o standardowych
wymiarach oraz w przypadku elementéw, zghych do zamocowania znakdéw do innych obiektéw lub
konstrukcji - gwarancja me by wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukegporczej dla znakéw
drogowych bramowych i wysgnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnia #azdej konstrukcji
wsporczej. Minimalny okres trwadoi konstrukcji wsporczej powinien wyn@slo lat.

2.5. Tarcza znaku

Dla zakresu opracowania najeuzy¢ tarcz znakow:
— nalezagcych do grupy znakdvrednich i matych,

wg Dz.U. Nr 220, poz. 1281 z dn. 23-12-2003 dozc&gotowych warunkow technicznych dla znakéw i
sygnatow drogowych oraz udzer bezpieczastwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczenialmagach.”
oraz zgodnie z Projektem Organizacji Ruchu.

2.5.1. Trwato$¢é materiatdw na wplywy zewretrzne

Materialy wyte na lico i tarcg znaku oraz pagktzenie lica znaku z targznaku, a take sposéb wykiczenia
znaku, musz wykazywa& peln odpornd¢ na oddziatywanie swiatta, zmian temperatury, wplywy
atmosferyczne i wyspujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczve tym korozg
elektrochemiczg) - przez caly czas trwadoi znaku, okrélony przez wytwére lub dostawe.

2.5.2.  Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgeeiny jest przy dostawie olétet, uzgodnion z odbiora, trwatos¢ znaku
oraz warunki gwarancyjne dla znaku, azekidosgpni¢ nazyczenie odbiorcy:

a) instrukcg montau znaku,

b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniaclbsows@niu znaku,

c) instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znakogdwego jest blacha z aluminium lub stopéw z
aluminium.

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinn& loglporna na korogjw warunkach zasolenia.

Wymagane grubii, wg PN-EN 485-4:1997:

« blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionyckzepoczeniami lub osadzonych wramach — co
najmniej 1,5 mm,

«  blachy z aluminium dla tarcz tablic o powierzchrinf — co najmniej 2,0 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte fglilub farbami powinny b§ zabezpieczone przed korgzjprzy
zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki z tworzgztucznych.

Znaki i tablice powinny spetntanastpujace wymagania podane w tablicy 1.
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Tablica 1.Wymagania dla znakow i tarcz znakow dvagzh

Parametr Jednostka Wymaganie PN-EI\PI(TSSQV;?I 2005
Wytrzymatai¢ na obcizenie siy naporu wiatru kN m > 0,60 WL2
Wytrzymatai¢ na obcizenie skupione kN > 0,50 PL2
Chwilowe odksztatcenie zgingie mm/m <25 TDB4
<0,02 TDT1
. . - <0,11 TDT3
Chwilowe odksztatcenie sine stopier [ <0.57 TS5
<1,15 TDT6 ¥
Odksztatcenie trwate mm/.rrj lub 20 % 0(_1kszta+cenia _
stopieh [ chwilowego
Zabezpieczona, krawlz
ttoczona, zaginana,
Rodzaj krawdzi znaku - prasowana lub E2
zabezpieczona profilem
krawedziowym
Lico znaku nie mge by
Przewiercanie lica znaku - przewiercone zadnego P3
powodu
*) Kase TDT3 stosuje Si¢ dla tablic na 2 lub wiece] podporach, kiase TDT 5 dla tablic na jednej podporze, kiase TDT1 dla tablic na
konstrukcjach bramowych, klase TDT6 dla tablic na konstrukcjach wysiegnikowych

Przyjcto zgodnie z tablic 1, ze przy sile naporu wiatru réwnej 0,6 kN (klasa WL@hwilowe odksztatcenie
zginagce, zaréwno znak, jak i sartarcz znaku nie mge by wicksze nik 25 mm/m (klasa TDB4).

2.5.4.  Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcze znakéw powinny speliitakze nastpujace wymagania:

«  krawedzie tarczy znaku powinny byusztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwdjireie o
promieniu gécia nie wekszym niz 10 mm whcznie z nargnikami lub przez zamocowanie odpowiedniego
profilu na catym obwodzie znaku,

«  powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna& bywna — bez wgi, pofatdowa i otworéw montaowych.
Dopuszczalna nieréwidé wynosi 1 mm/m,

«  podwdjna gita kravedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profilemazowe powinny usztywi
tarcz znaku w taki sposéb, aby wymagania podane wdgHli byly spelnione a zarazem stanowity
element konstrukcyjny do moria do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza siaksymalne odksztalcenie
trwale do 20% odksztalcenia odpowiedniej klasy gimanie i skgcanie,

+ tylna powierzchnia tarczy powinna byabezpieczona przed procesami korozji ochronnyomt@kami
chemicznymi oraz powiek lakiernicz o grubdgci min. 60 pm z proszkowych farb poliestrowych
ciemnoszarych matowych lub p6tmatowych w kolorzeLR#A37; badania nalg wykonywa zgodnie z
PN-88/C-81523 oraz PN-76/C-81521 w zakresie odpminta dziatanie mgty solnej oraz wody.

Tarcze znakéw i tablic o powierzchni > £ powinny spetnia dodatkowo naspujace wymagania:

«  narazniki znaku i tablicy powinny by zaokgglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami glaeymi w
zalczniku nr 1 do rozpogdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003ie mniejszym jednak i
30 mm, gdy wielkéci tego promienia nie wskazano,

«  lagczenie poszczegolnych segmentéw tarczy (dla znakdelkogabarytowych) wzdtu poziomej lub
pionowej krawgdzi powinno by wykonane w taki sposéb, aby nie wymiwaly przesugcia i przéwity w
miejscach ichdczenia.

2.6.  Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonujeesiprzez oklejenie tarczy znaku materiatem odblaskowy
wymaganiach jak dla typu 2.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny speilniawymagania okrdonych norm
powotanych w dokumentach dopuszaeegich Wyréb do robét budowlanych.
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2.6.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe 1yte do wykonania lica znaku powinny wykazyimpeine zwizanie z tarcz znaku przez
caly okres wymaganej trwalo znaku. Niedopuszczalng $okalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia lub
odstawanie folii na kragdziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposo6b pajczenia folii z powierzchnitarczy znaku powinien uniemiwiac jej odlczenie od tarczy bez jej
zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obgzeznakéw na folii odblaskowej, technologia maloveahib
klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powiby¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatdci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych powinien wynaSinie mniej nk 10 lat, w
zalezndéci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna dyowna i gladka, nie magna niej wysgpowa lokalne nierownéci i
pofatldowania. Niedopuszczalne jest vgpstwanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno nawperzchni jak i
na obrzeach tarczy znaku.

Doktadnac¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturéw znaku, ktére mgpwstd przy nanoszeniu
farby na odblaskowpowierzchng znaku, nie byty wiksze nk:
« 2 mm dla znakéw matychsrednich.

Zacieki powstate przy nanoszeniu farby na odblagkews¢ znaku nie powinny by wicksze w kadym
kierunku ng:
« 2 mm dla znakéw matychsrednich,

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 am nie mae wystpowa
wi¢cej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamanisgcherzyki) o wymiarach nie wkszych nz 1 mm w kadym
kierunku. Niedopuszczalne jest wysbwanie jakichkolwiek zarysouigpowierzchni znaku.

W znakach gytkowanych na kadym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach4tem dopuszczaeido

2 usterek jak wiej, o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza
sig do 3 zarysowa o szerokéci nie wikszej ng 0,8 mm i calkowitej diugei nie wigkszej ni 10 cm. Na
catkowitej dtugdci znaku dopuszczacshie wiecej niz 5 rys szerokéi nie wiekszej nz 0,8 mm i dtugéci
przekraczajcej 10 cm - pod warunkieme zarysowania te nie znieksztatctagesci znaku.

W znakach gytkowanych dopuszczaesiowniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie przstzajcej 6
mn? kazde - w liczbie nie wikszej niz pig¢ na powierzchni znaku matego lgkedniego, oraz o powierzchni nie
przekraczajcej 8 mnf kazde - w liczbie nie wikszej niz 8 na kadym z fragmentéw powierzchni znakuzgigo
lub wielkiego (whczapc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie magznieksztatcatresci znaku - w przypadku wygbtowania takiego znieksztatcenia znak
musi by bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wpstvanie jakichkolwiek rys, sjajacych przez warstgfolii do
powierzchni tarczy znaku. W znakachytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalod parunkiemze
wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgowmizlkosci okreslonych ponke;.

W znakach gytkowanych dopuszczalne jest wysbwanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co nagyvy
dwéch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie gaaezajcych 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni
kazdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. Wkaoh nowych oraz w znakach znajghyjch s¢ w
okresie wymaganej gwaranéadna korozja tarczy znaku nie seowystpowat.

Wymagana jest taka wytrzymatopotczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgciu tarczy o 90 przy
promieniu tuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

2.7.  Materiaty do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowanegézniki metalowe przewidywane do mocowaniacaziy sola elementoéw konstrukcji
wsporczych znakow jakcuby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezgnie¢, naderwa,
rozwarstwig i wypuktych karbow.

taczniki mog by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikdaekzanych lub paletach, w zatesci
od ich wielkgci.
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2.8.  Przechowywanie i skladowanie materiatdw

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalaatdrialtéw powodugcych korozg i
w warunkach zabezpiecaajch przed uszkodzeniami.

3. SPRZET
3.1.  Ogodlne wymagania dotycgce sprztu
0Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” ikt

Ponadto gywany sprzt powinien by zgodny z ofet Wykonawcy, PZJ i warunkami olglenymi w niniejszej
SST.

3.2.  Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przygpujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vegkasic mozliwoscia
korzystania z nagpujacego sprztu okrelonego w PZJ:
sprzt reczny do wykonania wykopow pod stupki i do montdarcz znakow.

4. TRANSPORT

4.1.  Ogodlne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagadigine” pkt 4.Srodki
transportowe powinny liyzaakceptowane przez Kierownika Projektu.

4.2.  Transport materiatdbw do pionowego oznakowania drog

Transport znakéw i speu (uchwyty,sruby, naketki itp.) powinien s¢ odbywa srodkami transportowymi w
spos6b uniemdiwiaj acy ich przesuwanie siw czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogodlne zasady wykonywania Robét

Ogolne zasady wykonywania Rob6t podano w SST DN@OD. ,Wymagania Ogélne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do Robot naty wyznaczy:
lokalizackg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od kravedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub
pasa awaryjnego postoju,
wysokai¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakow nalezabezpieczy w taki sposéb, aby w czasie trwania i
odbioru Robot istniata nitiwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysoké¢ zamocowania znaku powinny dggodne z DokumentagcProjektovy.

Wymianie podlegaj wszystkie elementy oznakowania pionowego, KieréwrRiojektu mae zakwalifikowa
znaki do pozostawienia.

5.3.  Wykonanie wykopow i fundamentéw

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku piogowpowinien by dostosowany do gbokaici
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego stuz Wymiary wykopu powinny by zgodne z Dokumentagj
Projektow lub wskazaniami Kierownika Projektu.

Wykopy fundamentowe powinny byvykonane w takim okresie, aby po ich zakpeniu mana byto przysipic
natychmiast do wykonania w nich Robét fundamentdwyc

Dno wykopu przed ut@eniem prefabrykatu natg wyrowna i zag:scic. W przypadku matych fundamentow,
mieszank betonowy nalezy zag:sci¢ poprzez sztychowanie.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, torngd powierzchnia betonu powinna ¢byéwna z
powierzchni pobocza.

5.4.  Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, vegsiiki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych, womny
by¢ wykonane zgodnie z Dokumentaéjrojektows i Instrukcp o Znakach Drogowych Pionowych.
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Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

« odchytka od pionu - nie wtej niz + 1 %,

« odchytka w wysokéci umieszczenia znaku - nieggej niz £ 2 cm,

« odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kradzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju - nie wgcej niz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegdb umieszczenia znaku zgodnie z
Instrukcp 0 Znakach Drogowych Pionowych.

5.5.  Polaczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi IByzamocowana do konstrukcji wsporczej w spos6b uoiwiajacy jej przesuricie lub
obrot.

Materiat i sposéb wykonania pmizenia tarczy znaku z konstrukajvsporca musi umdliwiaé, przy wyciu
odpowiednich narglzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caédses wytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wpsis czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca stiosowanie
elementéw zicznych o konstrukcji unienitiwiajacej lub znacznie utrudnigiej ich roziczenie przez osoby
niepowotane.

Tarcza znaku skladanego musi wykazgwaety integralnd¢ podczas najechania przez pojazd wdkah
warunkach kolizji. W szczegéldo - zaden z segmentow lub elementdéw tarczy niearsk od niej odjczat w
spos6b powodyggy naraenie kogokolwiek na niebezpiedstwo lub szkogl.

Nie dopuszcza ei zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposfymagajcy bezpéredniego
przeprowadzeni&rub mocujcych przez lico znaku.

5.6.  Trwalos$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi Bywykonany w sposo6b trwaly, zapewniey petry czytelné¢ przedstawionego
na nim symbolu lub napisu w caltym okresie jeggtkowania, przy czym wpltywy zewirzne dziatajce na
znak, nie mog powodowa znieksztalcenia téei znaku.

5.7. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy orazida konstrukcja wsporcza musi rigbliczle znamionow z:

«  nazwg, marlg fabryczm lub innym oznaczeniem uraawiaj gcym identyfikacg wytworcy lub dostawcy,
« dat produkciji,

+  0znaczeniem dotygeym materiatu lica znaku,

- dat ustawienia znaku.

Napisy na tabliczce znamionowej madzy¢ wykonane w sposob trwaty i wymy, czytelny w normalnych
warunkach przez caly okresyitkowania znaku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi Robdt podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogbjpkt 6.

6.2. Badania materiatow do wykonania fundamentow betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzbadania materiatdbw do wykonania fundamentéw betgeb na mokro.
Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter Rob6t fundamentowyrh, wniosek Wykonawcy, Kierownik
Projektu mae zwolnt go z potrzeby wykonania batenateriatow dla tych Robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania Robot
6.3.1. Badania materialéw w czasie wykonywania Robét

Wszystkie materialy dostarczone na budgwewinny by sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego
wymiarow.

Badania wykonuje siw liczbie od 5 do 10 z wybranych losowo elementévkazdej dostarczonej partii o
liczebndci do 100 elementéw. W przypadkach bamzch watpliwosci co do jakdéci dostarczonych wyrobéw
i materiatow, Kierownik Projektu zleci wykonaniedzé kontrolnych w zakresie wymagigpodanych w punkcie
2. Niezalenie od powyszego, Kierownik Projektu zleci sprawdzenie barwgdblaskowéci tarcz znakéw
drogowych oraz grubsi powlok kryjacych (na tylnych stronach znakéw) losowo wybranycinakow

drogowych.
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6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania Robot

W czasie wykonywania Robd6t nalesprawdzé:
zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumentaéirojektovs (lokalizacja, wymiary, wysokd
zamocowania znakéw),
zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgpdmunktem 2 i 5.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w SST DM.00Q0QWymagania Ogolne” pkt 7.
7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows znakéw drogowych pionowych oraz konstrukcji wspguoh z kompletnym
oprzyrzdowaniem, jest dla:

znakow na stupkach — sztuka [szt.],

tablic na lekkich konstrukcjach kratownicowych +tuka [szt.].

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady odbioru Robot
Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w SST DM.0000Mymagania Ogoélne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z Dokumenta€jrojektows i wymaganiami Kierownika Projektu,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug p. 6, daty wyniki pozytywne.

8.2.  Odbior ostateczny
Odbiér Rob6t oznakowania pionowego dokonywanyijestasadzie odbioru ostatecznego.

Odbiér ostateczny powinien bydokonany po catkowitym zakozeniu Robét, na podstawie wynikow
pomiaréw i bada jakasciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

Roboty wykonane niezgodnie z Dokumendaejojektovs i SST podlegaj rozbiérce i ponownemu wykonaniu
na koszt i staraniem Wykonawcy. Stosowanie zddnceny za niewkeiwa jakos¢ Robot jest niedopuszczalne.

8.3.  Odbior pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego naledokona po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w ur@ow
9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrssi podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” p.9.

9.2.  Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania sztuki oznakowania pionowego jest agredniory dla przygtego sposobu wykonania i
obejmuje:
«  prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,
wykonanie wykopow pod fundamenty wraz z odwozemeniat na wysypisko Wykonawcy z kosztami
skladowania i utylizaciji,
monta i demonta ewentualnego deskowania fundamentu,
wykonanie fundamentow,
dostarczenie i ustawienie kompletnych konstrukgjperczych (stupkéw, konstrukcji kratowych),
zamocowanie tarcz znakéw drogowych i tablic drod@azswych,
utrzymanie miejsca Robot i nawierzchni w czystp
przeprowadzenie wszystkich niezimych bada, pomiaréw, préb i sprawdag
oznakowanie miejsca Robét i jego utrzymanie,
wykonanie innych czynrigi niezkednych do realizacji Rob6t ofiych niniejsa SST, zgodnie z
Dokumentagj Projektove.

209



D-07.02.01 Oznakowanie pionowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-H-04651 Ochrona przed korgzKlasyfikacja i okrélenie agresywni korozyjnejsrodowiska.
PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane naagoogolinego zastosowania.

PN-H-74220 Rury stalowe bez szwiggmnione i walcowane na zimno ogolnego przeznaczenia.
PN-H-82200 Cynk.

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwygonej wytrzymaigci. Gatunki.

PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powigripstego i ulepszania cieplnego. Gatunki
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnegeznaczenia. Gatunki.

PN-H-84023.07
PN-H-84030.02
BN-89/1076-02

PN-EN 12899-1:2005

(+ poprawka Ap1:2006)
PN-EN 1SO 2808:2000
PN-EN ISO 2360:2006

PN-EN ISO 2178: 1998

Stal okétonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal aweglania. Gatunki.

Ochrona przed korgzPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na ktrnkcjach
stalowych izeliwnych. Wymagania i badania.
State pionowe znaki drogowe. §2Z 1: Znaki state

Farby i lakiery. Oznaczanie grutm powtoki

Powloki nieprzewade na podiéu niemagnetycznym przewagzym elektrycznég.
Pomiar grubéci powtok. Metoda amplitudowa gaiéw wirowych.

Powtoki niemagnetyczne nadiqgim magnetycznym. Pomiar grudmd powtok. Metoda
magnetyczna

10.2. Inne dokumenty

Szczego6towe warunki techniczne dla znakéw i sygmatiogowych oraz uggzen bezpieczastwa ruchu
drogowego i warunki ich umieszczenia na drogach,UDANr 220, poz. 1281 z dn. 23-12-2003

Dz. U. Nr 170/2002, poz. 1393, Rozpgizenie Ministrow Infrastruktury oraz Spraw Wexmanych i
Administracji z dn. 31-07-2002 ,W sprawie znakosygnatow drogowych”.
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